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OPCE:
Modeli TE su specijalni i toéni instrumenti za vaganje, napravljeni za mjerenje mase, pokrivajuci
mjerno podrucje od 0,1mg do 12 kg.

Svoju to¢nost i preciznost vage postizu kroz slijedec¢a obiljezja:

- efikasno filtriranje nepovoljnih uvjeta okoline, npr. vibracije, propuhai sl.
- stabilne i reproduktivne rezultate vaganja

- odliénu podjelu pod bilo kojim svjetlosnim uvjetima

- Cvrsti i postojeci sustav vaganja

Ovi instrumenti za vaganje Stede vrijeme i ubrzavaju jednostavne postupke vaganja kroz:
- vrlo brzo vrijeme javljanja

- ugradene primjene poput (brojanja, vaganja zivotinja, vaganja u % i sl.)

- totalno lakim radom

- ispisima u skladu sa IS0/ GLP

- serijskim RS-232 portom za opcijska spajanja na raunalo.

UPOZORENJA | SIGURNOSNE MJERE

Vaga je napravljena u skladu sa Europskim pravilima kao i internacionalnim pravilima i standardima za
rad sa elektronskom opremom, elekiromagnetskom kompatibilnoSéu te sigurnosnim mjerama.
Nepravilno rukovanje sa uredajem, moze rezultirati Stetom ili ozljedom.

Kako bi sprijecili Stetu uredaja, molimo Vas da procitate upute za rad prije upotrebe vage.

Ove upute i originalne upute na engleskom jeziku, Cuvajte na sigurnom mijestu. Slijedite dolje
navedene upute za jednostavan rad sa vagom:

- ne upotrebljavajte vagu u opasnim podrucjima

- ukoliko ¢ete upotrebljavati vagu u podrucjima specijalne primjene, molimo da se konzultirate sa
servisnim centrom za dodatne pripreme po pravilima u Vasoj zemliji.

- provjerite da li je voltaza odgovarajuc¢a oznaci na adapteru Sartorius.

- ukoliko bih sami radili adapter, molimo da obratite pozornost na pin-ove te da postoji vrlo velika
vjerojatnost da taj adapter nece biti dugog vijeka te predstavlja potencijalnu opasnost. Stoga Vam
preporu¢amo upotrebu originalnih adaptera Sartorius.

- jedini nacin za kompletno isklju¢enje vage je iskljucenje iz AC adaptera.

- spajajte samo originalne Sartorius dodatke

- bilieSka na instalaciju:

Korisnik ¢e biti odgovoran za bilo koje modifikacije Sartorius opreme i bilo koje spojeve na kablove ili
opreme koji nisu isporu¢ene sa strane Sartorius-a, ili mora biti provjereno sa strane ovlastenog

servisera



Zastita:

- zastitite AC adapter i vagajuci instrument od tekucine

- prilikom c¢iScenja vage, pripazite da Vam ne ude voda u kuciste vage, upotrebljavajte samo malo
vlaznu krpu za €iscenje vage.

- ne otvarajte kuciste vage. Ukoliko skinete zastitnu naljepnicu, garancija na vagu viSe ne vrijedi.

Ukoliko imate problema sa vagom, molimo kontaktirajte ovlasteni servis:
Sartorius Croatia - Libra elektronik d.o.o.

service@sartorius.hr

www.sartorius.hr
Tel: 01 3340-290/291/293/295/296 Fax: 01 3340-299

POCETAK RADA

Garancija
Prilikom kupnje uz svaki uredaj dobiva se jamstveni list.

Molimo da ga sacuvate.

Pohrana i transport

Ne izlaZite vagu visokim temperaturama, propusima, Sokovima, vibraciji ili vlagi.

Odpakiravanje vage

Nakon odpakiravanja vage, provjerite da li na njoj postoje vidljiva o$teéenja, nastala prilikom
transporta.

Ukoliko vidite oSteéenja, javite se ovlaStenom servisu koji e reagirati na transportera.

Dobra je ideja sacuvati originalnu kutiju, ukoliko ¢ete vagu mozda jednog dana Kkoristiti na drugoj
lokaciji.

Prije pakiranja vage odspojite sve kablove sa vage.

STANDARDNA OPREMA

UkljuCuje:

TE vage sa podjelom <0,1mg;

- vage sa displayom i kontrolnom jedinicom
- staklena komora sa mjernom povr§inom

- AC adapter

- vagaju¢a mjerna povrsina

- zastita od praSine



TE vage sa podjelom 1mg

- vage sa displayom i kontrolnom jedinicom

- staklena komora-okrugla sa zastitom od prasine
- AC adapter

- vagajuéa povrsina

- podr§ka mjerne povrsine

- baza mjerne povrsSine

TE vage sa podjelom od 0,019/0,1g
- vage sa displayom i kontrolnom jedinicom
- AC adapter

- vagajuca povrsina

TE sa podjelom 1g
- sa displayom i kontrolnom jedinicom
- AC adapter

- vagajuca povrsina

Upute instalacije

VaSa vaga je napravljena kako bih Vam dala pouzdane rezultate vaganja pod normalnim radnim
uvjetima.

Prilikom odabira mjesta postavljanja vage molimo da pripazite na slijedece:

- postavite vagu na stabilnu, ravnu povrsinu

- izbjegavajte postavu vage na direktnu sunéevu svijetlost ili toplini

- zastitite vagu od propuha otvorenih prozora ili vrata

- izbjegavajte postavu vage na ekstremnu vibraciju tijekom vaganja

- zastitite vagu od agresivnih kemijskih sredstva

- pripazite da vaga nije na vlaznom mjestu duze vrijeme

- postavite vagu na mjesto instalacije

Vazno!
Vlaga zraka na povrsini hladne vage, kada je vaga donesena sa hladnije u topliju prostoriju,
molimo da ostavite vagu najmanje 2 sata na sobnoj temperaturi kako bih se stabilizirala

temperatura vage, nikako ne ukljuéujte vagu!



POSTAVA VAGE

* sa strane ovlastenog servisa vaga ce biti isporu¢ena kompletno postavljenal

SIGURNOSNE MJERE

r
AC adapter Klase 2 moze se ukljuciti u struju. Uzemljenje vage moze se napraviti

ukoliko kupac Zeli. Interface vage spaja se na kuciste vage ili uzemljenje.

Informacije o radio smetnjama

Oprema generira, upotrebljava i moze odasiljati energiju radio frekvencije, i ukoliko nije instalirana u
skladu sa uputama, mogu uzrokovati smetnju radio komunikacija. To je testirano i u skladu sa limitima
Klase A com uredaja Subpart J Part 15 FCC pravila, koje su napravljene u svrhu razumljive zastite
protiv smetnji, prilikom rada sa uredajem. Ukoliko u malom podru&ju uredaj uzrokuje smetnju, korisnik

je duzan o svom troSku ukloniti smetnju.

SPAJANJE PERIFERNIH UREDAJA
o

S
N4

odspoijite periferni uredaj (pisac ili PC) na ili sa vage.

*

obavezno provjerite da li ste iskljucili vagu iz AC energije prije nego li spojite ili

Vrijeme zagrijavanja:
Kako bih se dobili to€ni rezultati, vaga se mora zagrijati najmanje 30 minuta nakon pocetnog spoja na
AC adapter ili nakon relativno dugog vremena stajanja. Samo nakon tog vremena vaga je dostici

potrebnu radnu temperaturu.

Poravnanje vage
Svrha

- kako bi se kompenziralo mjesto postavljanja



- kako bi se postigla savrSena horizontala vage za maksimalnu reproduktivnost.

- uvijek poravnavajte vagu nakon postave vage na novo mjesto.

Poravnanje vage do 10kg
* samo prednje dvije nogice sluze za poravnanje

* za vaganje teSkih predmeta produzite 2 nogice sve dok ne dotaknu

povrsinu na kojoj je vaga.

(samo modeli sa trokutastom mjernom povrSinom)

% = Poravnanje vage iznad 10kg

* pomicite nogice sve dok zra¢ni mjehuri¢i nisu u krugu.

*zastita od krade

RAD NA VAGI
OSNOVNE FUNKCIJE VAGANJA
Priprema
* ukljugite vagu: stisnite 12
* za promjenu konfiguracije: vidi 2postava vage»

* tarirajte: stisnite (Tare

Dodatne funkcije:

* za iskljuéenje vage: stisnite [1©]

Primjer: Osnovno vaganje

Korak tipka prikaz
1. ukljucite vagu L]
3
izvodi se self- test = e
gy
cCanmn
2. stavite posudu na vagu [E— + Jcug
(ovdje: 529)
_ .
3. tarirajte vagu TARE, + v
o
Tl p B TN
4. stavite uzorke u posudu na vagu % + oouo g

(ovdje: 150,209)



KALIBRACIJA/ PRILAGODBA

Svrha

Kalibracija je odredivanje razlike izmedu ocitanja tezine i stvarne tezine uzorka.

Prilagodba je ispravak bilo koje razlike izmedu izmjerene vrijednosti i stvarne tezine (mase) uzorka, ili

smanjenje razlike na dostupan nivo unutar maksimalne dopustene pogreske.

Obiljezja
Kalibracija/ prilagodba moze se izvesti kada
- nema tereta na vagi
- vaga je tarirana
- unutarnji signal je stabilan
Na TE modelima, mogu se koristiti slijede¢e mjerne jedinice mase za kalibraciju/ prilagodbu:
g, kg*, ib (meni kod 1.4x)

Mozete blokirati kalibraciju/ prilagodbu:

- odaberite meni kod 1.5.3

Korak tipka prikaz
— TN
1. tarirajte vagu TARE, uu g
2. pocetak kalibracije (Tare] 2 sec. + GOCED
prikazan je kalibracijski uteg bez mjerne jedinice
(ovdje: 10009)
e
3. stavite indicirani kalibracijski uteg na vagu % THEE
nakon kalibracije, kalibracijski uteg je prikazan sa wt. jedinicom + 100050
[
T

" _
4. maknite kalibracijski uteg g R
*ne na modelima sa podjelom 0,1mg

Internu kalibraciju moguce je izvesti samo u slu¢aju da se skine zastitna naljepnica DZNM-a.,
¢ime se gubi valjanost vage, te je vagu potrebno bazdariti od strane DZNM-a. Internu
kalibraciju mogu izvrsiti samo ovlasteni servisi vaga u svrhu kalibriranja prilikom pregleda od
strane DZNM-a.

APLIKACIJSKI PROGRAMI

Net- Total Formulacija/ slijede¢a memorija tare

Sa ovim aplikacijskim programom mozete vagati u komponentama za razli€itost.



Priprema

Postavite Net- Total formulaciju/ slijede¢u memoriju tare u meniju: "Postava vage": Meni kod: 213

Primjer
Korak tipka prikaz
L1
4 R
1. stavite praznu posudu na vagu 1 + Dbaou g
I i !—|
2. tarirajte vagu *TARE uuoq
oy
1M
3. dodajte prvu komponentu ﬁ + fuwa g
4. pohranite prvu komponentu.
ukoliko je postavljen ispis, za ukljucivanje
_ mnr
ID kodova, slijedece je ispisano LF] S Ower
N1 + 120.5 g
oy
5. dodajte slijede¢u komponentu % + 15
F] DO gwer

6. pohranite drugu po redu komponentu
7. dodajte slijedec¢u komponentu
8. prikaz ukupne tezine i punite do Zeljene

krajnje tezine

BROJANJE
Svrha

kako je opisano u koraku 5 i 6

(cF]

+ 200 g

Funkcija sluzi za odredivanje broja komada koji imaju jednaku tezinu

Priprema

Postavite brojanje u radnom meniju: vidi "Postava vage"

Meni kod 214

* referentna koli¢ina uzorka:

*parametar pohrane

standardna rezolucija
(tvorni¢ka postava)
sa 10 puta vecom rezolucijom od standardne

Code 3. 9§ b pes (tognost displaya za brojanje)
Coded 42 10 pes [factory setting) kod 341

Code 3.3 3 20 pes

Code 4.4 4 50 pes kod 342

Code 445 100 pes

Primjer :odredivanje nepoznatog broja komada; vaganje prije postavljene referentne koli€ine uzorka

Meni: aplikacijski program: brojanje (meni kod 214)
referentna koli¢ina uzorka: 20kom (meni kod 333)
Korak tipka prikaz
1. tarirajte vagu Tafe Olg
, . , FEF 20 (briefiy)
2. prikaz referentne koli¢ine uzorka (ovdje: 20kom) = L
3. stavite referentnu koli¢inu uzorka (20kom)
¥4
1
-
na vagu (ovdje: 669) — + G660 g
4. pocnite sa aplikacijom; ukoliko je postavljen ispis F + o0 pes
da ukljuéuje ID kodove, broj komada je ispisa WwRef + 3.300 g



¥
+

5. vaganje nebrojenih komada (ovdje: 174kom) ] + 1Y pes
[ 1 I |
6. prikaz tezine F 4L g
7. prikaz koligine F + T pes
&
o
8. maknite teret s vage — U pes
9. izbriSite referentnu vrijednost &l

10. ponovite proceduru poc€evsi od koraka 5, ukoliko zelite.

VAGANJE U %

Svrha

Funkcija omogucuje ocitanje tezine u postotcima koji su proporcionalni referentnoj tezini.
Priprema

- postavite vaganje u % u meniju: vidi postava vage: Meni kod 215

* referentni postotak:

Code 4 4 1 5 T
Coded 42 10 % [factory setting)
Code 343 20 %
Coded 44 B0 %
Coded 45 100 %

* parametar pohrane (to€nost displaya za brojanje)
kod 341 standardna rezolucija: Sa stabilno$¢u /tvornic¢ka postava)

kod 342 sa 10 puta ve¢om stabilno$éu od standardne

Primjer: odredivanje nepoznatog postotka: pohranite tezinu na vagi kao referentni postotak
Meni: aplikacijski program: vaganje u postotku (meni kod 215)
Referentni postotak: 100% (meni kod 335)

Korak tipka prikaz
mm
1. tarirajte vagu Tare Uy g
2. prikaz referentnog postotka F1>2 sec. rEF IGO0
3. stavite referentnu tezinu za 100% na vagu
oy

(ovde: 222.50) — + 2225
4. poCetak aplikacije; ukoliko je uklju€en ispis

+  wouu

ukljuc¢uje ID podataka F
T Wxx% + 222.500 g
oL D -
5. stavite nepoznatu tezinu na vagu (ovdje: 322.5g) g L o= R
333 C
6. prikaz tezine F + _u_.;_- g
7. prikaz postotka F + HH3HY W
|
T

Ca
C2
Ca
&

8. maknite teret s vage

Yo



9. izbrisite referentni postotak 2

10. ponovite proceduru pocevsi od koraka 5, ukoliko zelite

VAGANJE PROSJEKA

Svrha

Ovom funkcijom moze se odrediti teZzina pod nestabilnim radnim uvjetima. Vaga izraéunava tezinu kao
prosjek definiranog broja individualne tezine (kao "subweighing operations")

Priprema

Postava u meniju ; meni kod 2112

* broj podvaganja za tezinu:

3.3 5 subweighs
33 10 subweighs
(factory setting)
3313 20 subweighs
33y L0 subweighs
335 100 subweighs

Primjer: odredivanje tezine uzorka pod ekstremnim radnim uvjetima izraCunom prosjeka od 10
podvaganja

Meni: aplikacijski program: vaganije prosjeka (meni kod 2112)

Korak tipka prikaz
1. tarirajte vagu TanE 000
cCc 1 o k
2. prikaz broja podvaganja (tu:10) F =2 sec Feru (briefly)
|
+
3. stavite uzorak na vagu ﬁ
E
4. poCetak mjerenja F !
+ 2155 q &

nakon 10 podvaganja

ukoliko ispis uklju€uje ID kodove izgleda ovako:

|
+

5. maknite teret s vage — T
o

Res + 275.5 g

(]
-
L
I
=
=

6. izbrisite rezultat
7. ponovite proceduru poc€evsi od koraka 3, ukoliko zelite

SETANJE IZMEBU MJERNIH JEDINICA MASE
Svrha
Funkcija se koristi za Setanje izmedu mjernih jedinica mase.

Funkcija se nalazi u radnom meniju: Meni kod 212:



Menu code Lnit Corwversion factor Abbr. on
printoul

I 3 ico Lirarms 1 i

I ENEN Kilcarams OO0 CO00000 ke
| ERA Cardts 5 cl

| 315 Poumids (L2 20 B22GD 18]
I 3 1B Ournces QLTI E00 o
| ENRE Trowy aunces (U2 1 50747 00 ol
I 3 1.8 Homerkong taels QU2 671725000 tth
I 319 Singapore taels Q02 BALSAAG 3R tls
I 3.1 18 Taiw anese tacls (02 BLAEEEOOD t
I ENIN Girains 1543235835000 G
| ERIANTS Penmyw eights (LE4301493100 il
1 313 Milligrams 100 mi
I ERL Farts per pound L1ZETGETT 120 e
| 3115 Chinese tack Q2 BAEEAT T, te
I ERIAN Mommes 0.2 BEFEE0000 mor
[ Austrian carals 5 K
L. 318 Teala QOBSTI113810 Lol
L1.e 314 Baht QUIGST 47437 hal
1.7.e0 3 120 Mlesghal 021 FO0n0n W5
Funkcija

*stisnite ' -'za Setanje izmedu mjernih jedinica mase br. 1i 2.

POSTAVA VAGE
Postava parametara (Meni kod)

Vaga se moze postaviti u svrhu zeljenih zahtjeva kupca

Primjer: prilagodite vagu na nestabilne uvjete okoline
Meni kod 114

Korak tipka prikaz
1. ukljucite vagu I - =
2. ukljucite ponovno vagu; I

dok su svi segmenti prikazani Tare| briefly '

* za pregled unutar menija: zadnja opcija menija

je prateca sa prvom opcijom Tare| Tepeatedly i
3. odaberite drugi nivo menija | )
4. odaberite tre¢i nivo menija = i do
5. u Nivo Meniju 3

odaberite Zeljenu opciju Tare| TepEatedly Lo
6. potvrdite novu postavu:

"o" prikazuje trenutnu postavu opcije
* odaberite slijededi nivo menija

(tu: pomak sa treCeg na 1.)
* odaberite druge meni kodove, ukoliko zelite

7

=2 SR [ o

g [

, |Tans

i

7. pohranite postavu parametara i izadite Tare) >3 SeC. - -
iz radnog menija
* izadite iz radnog menija bez pohrane promjena 12

> restartajte primjenu OC0a



Balance/Scale Operating Menu (Overview)
o Factory setting
User setting
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1.1.3 strong wiliration
1.1.1 Extremne vibration
b= 1.3, Stahility range 111 114 digit
1.1.2 112 digit
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1.3.4
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calibraticn weight* E 1.4.2 Kilegramm'i
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- 1.5, calibration [aljustment Sl o Accessibile
I: 163 Blecked
- L6, Aulaxern 161 o on
I: 162 off
17, weight unit 1 see “Togqle hetween Weight Units™
1.8, Display accuracy 1.0.1 o standard resolution
1.0.1 single scak interval®

APPHCalinn =— 1 PRgram skction see the desired application

PrCEranes pragram descripfion
3. Application —— 3.1, Weight unit 3 ———————— See “Togqle between Weight Units™
parare e 3.2, Display accuracy —E'I.J.I o standard resolution
324 single scak interal®
3.3, Reference gty or % s the desired application presgram descriplion
— 34, Display accuracy | |
weighing in Fervent see the desired application presgram descriptian
=% Dalaintertace —— %1 Baud rate B 150 hiaud
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h1.3 G0 haud
AR o 1200 baud
AR 200 baud
GG 4200 baud
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an'ly for TE models
| = not far mesdels with a readability or 0.1 mg
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— 7.3
-8 i —H81.
functions
8.2
— a3
— 4. Wem-Resel —— 9.
ISPIS
Svrha

|
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Lire: rommat of printoul

150) GLP-campliant
printont

Frintoul |iIIII.'—E'

wlenu

External switch romction B
B4
BAh
B.2h
B.LH
Power-on meide B
Tor balanesf scale |
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SpEre
odd
Even

1 stop bl
* stop bils

Solhware
Hardware
* char. atter CT5
solhware
1 char. atter CT5

SEIAEC
GLF record

Warmal withaut stability
Wlarmal at stabili ty
Autamatic withaut stability
Autarnatic at slability

without data 1D Cedes
With data 112 Codes

an

Far calibration/
adjustment cnty
Alwiys an

M-h tormat
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Farameter sttings alleralile
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F | ey
Tare| W2y
AT ke
F ey
Tare| b2y

o1t o (kattery shuts ot
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stard-tw/ on

Resel e
o nol resel

Spajanjem pisac¢a YDP03-0CE moguce je ispisati dobivene rezultate.

ISO-GLP- ispis u skladu. Ispis uvjeta okoline

Automatski ispis ili pritiskom

=
=

. ovisno ili neovisno o stabilnosti.



Error Codes yqqovi gresaka

Prikazani su na glavnom displayu za 2 sekunde. Tada se program automatski vra¢a na prijasnji mode

(npr. vaganije).

prikaz uzrok rieSenje
Nema Nema AC energije. Provjerite AC energiju.
segmenata AC adapter nije ukljucen Ukljucite AC adapter
H Pretezak teret Maknite teret s vage
L Mjerna povrsina nije na mjestu. Stavite mjernu povrsinu na vagu.
Nesto dodiruje mjernu povrSinu Maknite predmet koji dodiruje
E 02 Kalibracijski parametar nije postavljen Kalibrirajte samo kada je nula
dobro, npr.: prikazana
- vaga nije na nuli Stisnite ™ za postavljanje vage na
- vaga je pod teretom nulu.
Maknite teret s vage
E 09 Kada je gross vrijednost <nula; nema Tarirajte vagu
tare
E 10 Tipka "™ je blokirana kada je podatak u | Stisnite “-*-za brisanje memorije tare i
slijedeéoj memoriji tare /(net —total)- otpustite tipku tare
samo 1 funkcija tare moze se koristiti u
to vrijeme
E 11 Upisana vrijednost nije dozvoljena za Stisnite TR
slijede¢u memoriju tare
E 22 Tezina je prelagana ili nema uzorka na Povecajte tezinu
vagi
E 30 Interface port za pisac je blokiran Kontaktirajte Sartorius Servisni Centar
Max.vagajuci Vaga je uklju¢ena bez mjerne povrSine Stavite mjernu povrsinu na vagu i
kapacitet je na svom mjestu stisnite =
manji od za ponovno ukljuéenje vage

prikazanog u

"Specifikacijama"

Ocitanje tezine je

krivo

Vaga nije bila tarirana/ prilagodena

Vaga nije bila tarirana prije vaganja

Kalibrirajte/ prilagodite vagu

Tarirajte vagu

* ukoliko se pojave druge greSke kontaktirajte ovlaStenog zastupnika sa servisom.




RECIKLIRANJE KUTIJE
Kako bi zastitili okolinu, reciklirajte kutiju u skladu sa pravilima u Va$oj zemlji. Kontaktirajte svoj ured

za recikliranje gradu.

CISCENJE VAGE

Otvorite komoru i izvadite dijelove koji se mogu maknuti.
Ukoliko ima praskastih zrnaca, upotrijebite mali ru¢ni usisavag.

Laganom krpicom ocistite vagu.

UPOZORENJE:
Ukoliko ima bilo kakvih indikacija da AC adapter nije siguran za rad:
* iskljucite vagu i iskopc€ajte AC adapter odmah

> zaklju€ajte opremu na sigurno mjesto kako se ne bih koristile u vrijeme €ekanja servisa.

Siguran rad sa adapterom nije siguran kada:
- postoji vidljivo o$te¢enje na adapteru
- AC adapter ne radi pravilno

- AC adapter dugo stoji nekoristen

Za sve ostale popravke ili nesigurnosti odmah zovite ovlasteni servis Sartorius.

MJERE OPREZA

Servis

Redovitim servisom i pregledavanjem produziti ¢ete rok trajanja svoje vage.

Sartorius nudi ugovore za redovito odrzavanje u razdoblju od 1 ili 2 godine.

Optimalni interval ovisi o uvjetima rada vage.

Popravke izvrSavaju ovlasteni serviseri koji ujedno garantiraju kvalitetu izvedbe servisa, te odredenu

sigurnost.

CISCENJE:

* odspojite AC adapter iz vage. Ukoliko imate interface kabao spojen na vagu iskljucite ga iz porta.
* osigurajte da tekucina ne ude u kuciste vage

* ne upotrebljavajte agresivna sredstva (otopine ili sli€éno) za ¢€iSc¢enje.

* CiS¢enje vage najbolje je sa vlaznom i suhom krpom.



